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NICRO Lok

Kleje anaerobowe

Do zabezpieczania
potaczen gwintowych
Do uszczelniania
gwintow rurowych

Do montazu czesci

| wypetniania szczelin

Zalety

+ Zastepuje mechaniczne zabez-
pieczanie srub przed odkreca-
niem sie z powodu drgan, ude-
rzen, wstrzgsow

» Zapewnia szczelnos¢ potaczen
hydraulicznych

* Zmniejsza koszty montazu
czesci maszyn

» Gwarantuje szczelne faczenie
powierzchni nawet przy wyso-
kim cisnieniu

» Temperatura pracy od
+150°C (204°C)*

* Po utwardzeniu odporny na
wode, olej, paliwa silnikowe,
gazy, rozpuszczalniki

» Zabezpiecza przed korozjg

-65°Cdo

Wiasciwosci

Kleje NICRO Lok stuzag do zabezpie-
czania srub przed odkrecaniem sie,
do uszczelniania gwintow rurowych,
do montazu tozysk, két zebatych,
uszczelniania powierzchni kotnierzy
i korpuséw maszyn. Utwardzenie
kleju nastepuje tylko wtedy, gdy
spetnione sg jednoczesnie dwa
warunki: brak dostepu tlenu z powie-
trza i kontakt z jednym z wymie-nio-
nych metali: stal weglowa, mosigdz,
braz, miedz. Czas utwardzania kleju
zalezy od rodzaju kleju i temperatury.
Utwardzony klej anaerobowy odporny

jest na wysokie naciski i naprezenia
Scinajace, jest odporny na drgania
i ciggte obcigzenia dynamiczne oraz
na wysokie cisnienie. Utwardzony
klej odporny jest na wszelkie oleje,
paliwa, rozpuszczalniki i silne chemi-
kalia. Nie jest konieczna dokfadna
obrébka powierzchni klejonych, chro-
powatos¢ powierzchni od RZ8 do
RZ40 podnosi wytrzymatos¢ ztgcza.
Spoina klejowa doskonale chroni
powierzchnie klejone przed korozja.

Zastosowania

* Przemyst maszynowy

* Huty, walcownie

* Maszyny gornicze

» Sprzet wojskowy

* Przemyst stoczniowy

» Urzadzenia transportowe

* Kolej

* Petrochemie

* Budowa maszyn

* Elektrownie, urzadzenia
energetyczne

Sposob uzycia

Powierzchnie przeznaczone do
klejenia powinny by¢ oczyszczone z
wszelkich zanieczyszczen, sladéw
korozji, odtluszczone np. NicroK-3 S
i osuszone. Klej nieutwardzony jest
w postaci ptynnej o réznej gestosci,
nalezy nanosi¢ go wyciskajac odpo-
wiednig ilos¢ przez dysze bezpo-
srednio na tgczone czesci. Klej
nieutwardzony posiada wtasnosci
kapilarne, fatwo wypetnia szczeliny i
pory. Nie nalezy zanurza¢ czesci

taczonych w kleju. Optymalna tempe-

ratura utwardzania 200°C. Nadwyzki
kleju pozostajace poza spoing pozo-
stang nieutwardzone i dajq sie fatwo
wytrzeé np. szmatkg. Dane technicz-
ne podane sg w karcie doboru kleju.
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Dane techniczne

NICRO Lok Kleje anaerobowe

* Dane dotyczace poszczegodlnych rodzajow klejéw znajdujg sie w tabeli doboru kleju Nicro Lok

Postac:

Kolor:

Zapach:

Lepkos¢:

Gestosé (20°C):
Temperatura zaptonu:

Maksymalna grubos¢ szczeliny:
Czas przechowywania:

Czasy utwardzania w 24°C

Czas manipulacji sitg palcow:
Utwardzenie funkcjonalne:
Utwardzenie ostateczne:

Stan po utwardzeniu

Wytrzymatosé na scinanie:

Wytrzymatosé na scinanie przy rozcigganiu:
Wytrzymatos¢ na rozciaganie:

Moment zrywajacy potaczenie:

ptyn o réznej gestosci

fioletowy, niebieski, zielony, rézowy, czerwony, zoétty, biaty
zapach wtasny

od 10 do 300.000 mPa s

od 1,05 do 1,1 g/lom®

93°C

od 0,08 do 1,0 mm

1 rok (w oryginalnych opakowaniach
w temperaturze < 24°C)

od 5do 120 minut (N Lok 25-72 natychmiast)
od 0,5 do 12 godzin (N Lok 25-72 natychmiast)
do 72 godzin

11-35 N/mm? (dla N Lok 22-70, 26-00, 26-75, 26-20)
3-15 N/mm? (dla N Lok 25-04, 25-73, 25-18, 25-10)
2-22 N/mm? (dla N Lok 25-04, 25-73, 25-18, 25-10)
2-55 Nm

Maksymalny moment do dalszego obracania: 2-46 Nm

Zakres temperatury pracy: -55°C do +150°C (204°C)
Odpornos¢ chemiczna: bardzo dobra

Czynniki ekologiczne

Klasyfikacja toksycznosci: Nie dotyczy

Sposob utylizacji:

Posiada atest PZH

Zgodnie z Ustawg o odpadach Dz. U. Nr 96 poz. 592 z
1997 r. wraz z pOzniejszymi zmianami.

Opakowania

Butelka 50 ml
Tuba 200 (250) ml
Importer:

NICRO (SWISS) AG
CH-9469 Haag SG

Tel. 081 /750 36 80
Fax 081 /750 36 90

GT 85 Polska Sp. z o.0.

20-731 Lublin, ul. Poznanska 10/3
Tel. 081 / 527 84 85

Fax 081 /527 86 22

Dane zawarte w tym arkuszu majg charakter informacyjny i zostaty zebrane wedtug najlepszej wiedzy i dotychczasowego doswiadczenia.
Nie mozemy przejmowac Zadnej odpowiedzialnosci za rezultaty u 0séb trzecich, gdyz warunki i stosowane metody znajdujg sie poza nasza kontrolg.



